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1 - INTRODUCAO

Em atendimento a solicitacdo da UN-BC/ST/EIS, o CENPES/PDP/TMEC avaliou os
produtos Elastdmero Autovulcanizante Securit Ecolégico a quente e Elastbmero Securit 2
Ecologico, a cores, a frio, de fabricacdo Tinoco Anticorrosdo, de modo a verificar 0 seu
desempenho como revestimento anticorrosivo, quando submetido a ensaios de
laboratorio acelerados normalmente utilizados para esta finalidade.

Segundo informacgfes do fabricante, os produtos testados tem composicdes baseadas
massas asfalticas autovulcanizantes, cujas propriedades anticorrosivas estdo baseadas
no mecanismo de barreira, e sdo alcancadas mesmo quando aplicados sobre em
superficies com tratamento mecénico ou lixamento manual, respectivamente padrdes St 3
e St 2 da norma ISO 8501-1, obtendo-se ao final da aplicacdo uma camada monolitica de
protecdo anticorrosiva sem emendas ou superposicdes. Também nos foi relatado pelo
fabricante, que embora os produtos tenham histérico de utilizacdo na PETROBRAS, as
formulacbes sofreram alguns ajustes ao longo do tempo, de forma a melhorar as
condi¢cBes de aplicacdo, desempenho e atender as legislacdes de SMS.

2 - METODOLOGIA
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Por se tratar de um revestimento ndo convencional, tal qual uma pintura, mais direcionado
para protecdo contra corrosdo em areas de estagnacao, corrosao por frestas ou por
aeracéao diferencial, por sugestdo da UN-BC e do CENPES, o fabricante foi orientado no
sentido de preparar corpos-prova, que tentassem simular condicdes de campo, nas quais
a pintura se mostra ineficiente ou ndo é recomendada.

Desta forma, sob supervisdo de um técnico do CENPES, foram preparados corpos-de-
prova simulando algumas das situagdes de campo listadas a seguir:

- Pisos metalicos parte superior e inferior.

- Bases de tanques.

- NOs metalicos.

- Tubulagdes e Flanges.

- Bercos em aco com bracadeiras para linha de tubulacfes elevadas.
- Bergos em aco e concreto para linhas de tubulagdes.

- Pedestal e bases de equipamentos em a¢o com apoio em concreto.
- Soldas de modo geral

- Estrutura metalica em duplo “L”.

- Estruturas com espacos vazios sem solda.

- Vedacdao de furos em chapas metélicas de piso.

- Colagem de chapas metélicas.

- Vedacdao de telhas metalicas.

- Corpos-de-prova em placas planas de 10 cm x 15 cm.

3 - RESULTADOS

Os corpos-de-prova foram submetidos aos ensaios de névoa salina (ASTM B-117) e
umidade relativa a 100% (ASTM D-2247) durante 3.000 horas. Apresentaremos a seguir
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uma sequéncia de fotos das pecas e corpos-de-prova ensaiados em quatro estagios:
Antes do revestimento, apos o revestimento, aspecto final apés 3.000 horas de ensaio e
estado da estrutura revestida apés a remoc¢ao do revestimento.

- Pedestais e bases de equipamentos em agco com apoio em concreto

Aspecto ao final do ensaio

Aspecto da estrutura apos 3000 horas de exposi¢do a nevoa salina e remocao do revestimento

- N6s metalicos

= Y _ . e thd
Antes do revestimento Apés o revestimento Aspecto ao final do ensaio
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Aspecto da estrutura apos 3000 horas de exposi¢do a nevoa salina e remocgao do revestimento

- Estruturas metalicas em duplo “L”

Antes do revestimento ApOs o revestimento Aspecto ao final do ensaio

]
Aspecto da estrutura apos 3000 horas de exposi¢do a nevoa salina e remogao do revestimento
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- Bergos em ago e concreto para linhas de tubulagdes

i 4%

Antes do revestimento ApOs o revestimento Aspecto ao final do ensaio
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Aspecto da estrutura apos 3000 horas de exposicdo a nevoa salina e remocao do revestimento

- Bercos em aco com bracadeiras para linha de tubulagdes elevadas

Antes do revestimento Apés o revestimento Aspecto ao final do ensaio
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Aspecto da estrutura apos 3000 horas de exposi¢do a nevoa salina e remocgao do revestimento

- Pisos metalicos parte superior

Antes do revestimento ApOs o revestimento Aspecto ao final do ensaio

F 1

k
Aspecto da estrutura apds 3000 horas de exposi¢éo a nevoa salina e remocgéo do revestimento
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- Pisos metalicos parte inferior

5
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Antes do revestimento. Apbs o revestimento. Aspecto ao final do ensaio.

Aspecto da estrutura apos 3000 horas de éxposigéo a nevoa salina e remocao do revestimento.

- Tubulacdes e Flanges

Antes do revestimento Apbs o revestimento Aspecto ao final do ensaio
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|
Aspecto da estrutura apos 3000 horas de exposi¢éo a nevoa salina e remocao do revestimento

- Vedacao de bases de tanques.

d ‘ :’5‘

Antes do revestimento Apds o revestimento Aspecto ao final do ensaio

‘-\.'r ¥ 24

- Estruturas com espacgos vazios com solda ponteada.
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Antes do revestimento Apés o revestimento Aspecto ao final do ensaio
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Solda continua
Aspecto da estrutura apos 3000 horas de exposicéo a nevoa salina e remocao do revestimento.

g >
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Antes do revestimento Apéé 0 revestimento Aspecto ao final do ensaio

Corpos de prova 10x 15 cm Elastémero Autovulcanizante Securit Ecoldgico a quente.

Antes do revestimento ApOs o revestimento Aspecto ao final do ensaio
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Aspecto da estrutura apds 3000 horas de exposi¢do a nevoa salina e remoc¢&o do revestimento.

Corpos de prova 10x 15 cm Elastémero Securit 2 Ecoldgico a cores a frio.

Antes do revestimento Ap0s o revestimento Aspecto ao final do ensaio

Aspecto da estrutura apds 3000 horas de exposicao a nevoa salina e remocao do revestimento.
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4 - CONCLUSOES

Pela simples observacdo da sequéncia de fotos, pode se constatar que o0s produtos
avaliados apresentaram boa resisténcia aos meios corrosivos ensaiados, evitando o
aparecimento de processos de corrosao nas estruturas. O mecanismo de atuacao
anticorrosiva € predominantemente o de barreira.

Pelas caracteristicas dos produtos, em termos de consisténcia, aplicabilidade e aspecto
final de pelicula, consideramos mais apropriada sua utilizacdo em areas de estagnacéo,
frestas e aeracdo diferencial, nas quais a pintura convencional ndo apresenta a eficiéncia
desejada (vide sequiéncia de fotos). Em virtude do revestimento a quente, evidenciar uma
certa pegajosidade ao final da cura, recomenda-se uma pintura de acabamento de modo
a minimizar esse efeito, melhorar o aspecto estético e atender as normas de seguranca.
Julgamos que os revestimentos avaliados ndo devem substituir a pintura, mas sim atuar
de forma complementar, com o objetivo conferir melhor protecdo contra a corrosao em
locais com caracteristicas semelhantes as referidas neste trabalho.

Outro fator que merece ser abordado nesse trabalho é a preparacdo de superficie.
Embora o fabricante recomende aplicacdo dos produtos sobre tratamentos manuais (St 2)
e mecanicos (St 3), tal como ocorre com qualquer revestimento organico, melhor
performance sera obtida quanto melhor for o tratamento de superficie. Nos casos em que
empregue o St 2 ou o St3, recomendamos lavagem com agua doce para diminuicao dos
niveis de sais solUveis no substrato. Vale ressaltar que, segundo recomendacdes do
fabricante, os produtos s6 devem ser aplicados sobre superficies secas, exigindo
portanto, uma secagem apés qualquer tratamento que utilize agua.
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